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La prdsente invention a pour objet un pro- 
eede chimique de scudure des metaux carac- 
teVise essentiellement par ce fait que Ton 
amene une composition chimique a une tempe* 
5 rature ambiante telle que les metaux qu'il 
s'agit de souder se trouvent mis en presence 
du mdme metal compris dans la soudure k 
une temperature voisine du point de fusion. 
Le metal qu'il s'agit de souder est amend 
1 0 par la composition chimique a un etat lei 

3u'il y a une incorporation intime au moment 
e la fusion des molecules metalliques entre 
le metal contenu dans la soudure et les 
morceaux qu'il s'agit de souder, le metal dc la 

1 5 soudure etant le m£me que celui des objets 

a souder. 

Dn semblable proce'de' realise une soudure 
aulochimique par simple dchauffement de la 
masse sans utilisation, de quelque nature que 
20 ce soit, de la soudure autogene par cha- 
lumeau. 

A litre d'exemple, une composition chi- 
mique pouvant rdpondre a la question com- 
prendra un melange intime de calcium en 

2 E poudre etd' aluminium en poudre dans la pro- 

portion de deux parties de calcium pour trois 
d'aluminium environ. Ce melange qui par con- 
sequent possdde une puissa nee calorifique deter- 
mine est incorpore dans la proportion de une 

3 o a deux parties pour neuf a huit parties de metal 

en poudre correspondant au metal en poudre 
correspondant au metal des pieces a souder. 



Ainsi, pour la soudure de la fonte, la propor- 
tion pourra Stre de 85 °/ 0 de fonte en poudre 
et de 1 5 °/ 0 du melange calcium-aluminium ci- 35 
dessus indiqu£. 

Onprocedera de la facon suivante : le 
lange des metaux en poudre, tel qu'il vient 
d^trepreVu est amend a Wtat de mastic, soit 
par adjonction d'eau en quantity suffisante, soit Ao 
par incorporation de flambard ou de graisse 
industrielle. Le mastic ainsi forme est place* 
entre Jes metaux a souder, puis le tout est 
portd, soit dans un four, soit dans une forge 
de maniere a Tamener a la temperature am- 45 
biante convenable. On sail que la combustion 
du melange calcium-aluminium commence 
vers 700°C. Cette temperature est suffisante 
pour amener le metal conlenu dans le melange 
a un etat moldculaire tel qu'il est suffisamment 5o 
ramolli pour s'iucorporer aux molecules dga- 
lement ramollies des pieces metalliques k 
souder. H y a done un melange intime des 
molecules metalliques des pieces et de la sou- 
dure tel que Ton obtient chimiquemenl une 55 
veritable soudure autogene. En effet, 1'examen 
micograpbique, apres soudure, ne permet pas 
de se rendre compte de i'introduction d'un 
corps etranger quelconque entre les pifeces 
a souder. 60 

La composition chimique indiqude ci-des- 
sus n'est evidemment donnde qu'a simple titre 
d'exemple. L'inyention comprendra par con- 
sequent toute autre composition chimique qui * 
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venant s'ajouter a un metal en poudre corres- 
pondant au metal des objets a souder, per- 
inettra au melange amene a une temperature 
voisine du point de fusion de ramollir le metal 
5 pour permettre aux diverses molecules de 
s'incorporer intimement les unes aux autres. 

Lapr^sente invention a pour objet un pro- 
cede cnimique de soudure des metaux caracte- 
ris& par : 

o i 6 Le fait d'amener une composition chi- 
mique a une temperature ambiante telle que 
les m«5taux qu il s'agit de souder mis en presence 
d*uo m^me metal compris dans la soudure se 
rapprocbent aussi pres que possible du point 

5 de fusion. 

a° La realisation et Implication du procede 
par Temploi d'un melange de calcium et d'alu- 



2 — 

minium en poudre dans une proportion de 
deux pour trois environ. 

3° Le melange de la composition p revue 20 
en a°avec du metal en poudre correspondent 
au metal des ohjets qu'il s'agit de souder dans 
une proportion de une k deux parties de 
melange calcium-aluminium pour neuf a huit 
parties de metal. a 5 

U° Le procede d'application consistant a 
amener les pieces h souder et la composition 
chimique placee entre elles a une temperature 
de 700° C. environ, ladite temperature etant 
la temperature de combustion du melange 3o 
calcium-aluminium. 
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